


INS 10 Instalacja uszczelek

Data:

Wersja: 01

Autor: BCCA / Reynaers
Status: Propozycja

0golne instrukcje robocze
LUszczelki" odnosza sie do uszczelek centralnych, akustycznych i uszczelek szklacych
Specyfikacje w katalogach, rozdziat B, Uwagi Na Temat Produkcji, punkt 1.2.4 Usz-
czelki
Instrukcje szczegdtowe na rysunkach montazowych, rozdziat F w katalogach syste-
mowych
Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na wulkanizowanie naroznikéw EDPM, klejenie lub
uszczelnianie koncéw uszczelek cietych na 459, oraz naddatek uszczelek na dtugosci
rowny 10mm na metr. Patrz instrukcje w katalogu systemowym

Rejestracja: Tak

Sprawdzane pozycje do zarejestrowania na formularzach rejestracyjnych:
Kontrole materiatu (typ uszczelki)
Produkcja (potagczenia uszczelek cietych na 459, klejenie)
Typ kleju
Silikon w sprayu T/N

Nr formularza: REG 10
Czestotliwo$é: Co najmniej 1dla typu przy co najmniej 1 kazdego dnia i 1dla projektu
Instrukcje bezpieczenstwa: Typ kleju: Instrukcje systemowe
Dokumenty odniesienia: Dane Procesu w katalogach systemowych Reynaers
Narzedzia:

Nozyce do ciecia uszczelek

Rolka do instalowania uszczelek
Kliny drewniane lub tworzywowe do instalowania wewnetrznych uszczelek szklacych

Sprawdzit:
Zatwierdzit:

Zachowat i rozdysponowat:
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INS 11 Montaz akcesoriow, oku¢, oszklen i paneli

Data:

Wersja: 01

Autor: BCCA / Reynaers
Status: Propozycja

0goélne instrukcje robocze
Akcesoria i okucia: patrz specyfikacje w katalogach, rozdziat B, Uwagi Na Temat
Produkcji, punkt 11.2.2
Szczegdtowe instrukcje dotyczace maksymalnych wymiardw, wagi, liczba punktéw
blokujgcych, zawiaséw i ich rozmieszczenie, w celu spetnienia wymaganych para-
metréw gotowego elementu, patrz rysunki montazowe, rozdziat F w katalogach
systemowych oraz instrukcje producenta akcesoriéw
W przypadku oszklenia sprawdz, czy szyby sa zgodne z zamdwieniem, skontroluj
stan krawedzi szyb, widoczne wady oraz nalepke wskazujaca sposéb montazu (do
wewnatrz/na zewnatrz)
W celu silikonowania oszklenia, patrz specyfikacje w katalogach, rozdziat B, Uwagi Na
Temat Produkcji, punkt 11.3
Powierzchnia na ktérej ma by¢ zastosowany silikon musi by¢ sucha i wolna od pytu
Wypieranie szkta nalezy przeprowadzi¢ wedtug instrukcji w katalogu, rozdziat B,
Uwagi Na Temat Produkcji, punkt I.3
Wypieranie paneli dokonuje sie w ten sam sposdéb jak dla szkta lub w oparciu o in-
strukcje dostawcy paneli

Rejestracja: Tak

Sprawdzane pozycje do zarejestrowania na formularzach rejestracyjnych:
Kontrole materiatu, prawidtowego funkcjonowania skrzydta po wyparciu szkta i pre-
fabrykacji
Czy zainstalowano wiasciwe oszklenie we witasciwej ramie
Liczba i umiejscowienie punktéw blokujgcych wedtug instrukcji katalogowych i wy-
maganych parametréw

Nr formularza: REG 11
Czestotliwosé: Co najmniej 1 na 20 elementdéw
Instrukcje bezpieczenstwa: Wtasne instrukcje
Dokumenty odniesienia:
Rysunki montazowe w katalogu systemowym Reynaers
Krajowe wytyczne do architektonicznych systeméw aluminiowych
Narzedzia:

Rekawice
Ssawki do przenoszenia szkta

Sprawdzit:
Zatwierdzit:

Zachowat i rozdysponowat:



INS 12 Kontrole gotowego wyrobu - okna

Data:

Wersja: 01

Autor: BCCA / Reynaers
Status: Propozycja

0godlne instrukcje robocze
Instrukcje wtasne i dostawcy systemu
W celu zagwarantowania jako$ci gotowego wyrobu pewne kontrole mozna
powtdrzyé. Zalecane jest to, gdy element jest montowany i/lub szklony na budowie.
W przypadku szczegbtowych kontroli oszklenia patrz INS 11

Rejestracja: Tak

Sprawdzane pozycje do zarejestrowania na formularzach rejestracyjnych:
nie dotyczy

Nr formularza: REG 12

Czestotliwo$é: Co najmniej 1dla typu przy co najmniej 1 kazdego dnia i 1dla projektu
Instrukcje bezpieczenstwa: nie dotyczy

Dokumenty odniesienia: Katalogi dostawcy systemu

Narzedzia:

Suwmiarka
Miarka liniowa

Sprawdzit:
Zatwierdzit:

Zachowat i rozdysponowat:
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INS 13 Opakowanie, przechowywanie do transportu i/lub montazu, wysytka

wyprodukowanego okna

Data:

Wersja: 01

Autor: BCCA / Reynaers
Status: Propozycja

0godlne instrukcje robocze

Stolarka aluminiowa, oszklenia i akcesoria przed transportem sg tymczasowo zabez-
pieczane przed zarysowaniami
Patrz takze rozdziat V.6, Transport, Katalog informacji ogélinych
Tasme zabezpieczajacg Reynaprotect nalezy usuna¢ z elementéw w ciggu 6 miesiecy
W trakcie czasowego przechowywania wyprodukowanego elementu nalezy zwrécic¢
szczegdblng uwage na:

- Date produkcji

- Oczekiwang date dostawy (patrz formularz zaméwienia/dostawy)

- Przeglad przed dostawa
Przechowywanie do transportu zalecane jest w magazynie, w opakowaniu
zabezpieczajgcym przed bezposrednim promieniowaniem (w przypadku szkta HR),
upadkiem i zabrudzeniami
Zaleca sie uzycie syntetycznych bloczkéw dystansujgcych w celu unikniecia
bezposredniego styku pomiedzy elementami aluminiowymi oraz pomiedzy alumi-
nium a wspornikami stalowymi. Nalezy unika¢ kontaktu z glebg lub roslinami
Przed transportem nalezy upewnic sig, czy sg dostepne wszystkie elementy i
materiaty. Patrz formularz zamoéwienia/dostawy. Nalezy skontrolowac:

- llosci

- Wymiary szer. x wys.

- Wykoniczenie

- Typ oszklenia/paneli
Elementy transportowane sg na stalowych wspornikach i zabezpieczone
nieniszczacymi mocowaniami. Pomigedzy elementami aluminiowymi oraz
pomiedzy aluminium a stalowymi wspornikami uzywa sie syntetycznych bloczkéw
dystansujacych.

Rejestracja: Tylko w przypadku uszkodzen

Sprawdzane pozycje do zarejestrowania na formularzach rejestracyjnych:
Kontrola wzrokowa elementéw

Nr formularza: REG 13
Czestotliwos¢: Kazda dostawa
Instrukcje bezpieczenstwa:
Nalezy okresli¢ maksymalng ilo$¢ zapakowanych materiatéw i produktéw pod wzgledem
wymiarow i wagi.
Dokumenty odniesienia:
Krajowe wytyczne do architektonicznych systeméw aluminiowych

Katalog informacji ogélnych Reynaers

Narzedzia: Sprzet przystosowany do zapakowanych materiatéw

Sprawdzit:
Zatwierdzit:

Zachowat i rozdysponowat:



INS 14 Montaz na budowie

Data:

Wersja: 01

Autor: BCCA / Reynaers
Status: Propozycja

0golne instrukcje robocze:
Nalezy przestrzegaé wytycznych dotyczacych instalacji z rozdziatu B, rozdziat I1.2
katalogéw systemowych
Patrz takze Katalog informacji ogdélnych, rozdziat V.2: aluminium w kontakcie z in-
nymi materiatami, co dotyczy montazu gotowych elementédw na budowie
Szczegdtowe instrukcje instalacji (w sytuacjach, gdy majg zastosowanie) zawarte sg
w rozdziale F, rysunki montazowe w katalogach.

Rejestracja: Tak

Sprawdzane pozycje do zarejestrowania na formularzach rejestracyjnych:
Jako$¢ otwordw: czy sg zgodne z planem i mieszczg sie w ramach tolerancji itp.
Kontrole na stropie
Kontrola, czy zastosowana jest izolacja cieplna
Kontrola, czy wtasciwy element zostat zainstalowany we wtasciwym miejscu

Nr formularza: REG 14
Czestotliwosé: 1raz w trakcie projektu

Instrukcje bezpieczenstwa:
Transport elementéw na budowe za pomoca przystosowanego sprzetu
Nalezy przestrzegaé przepiséw bezpieczenstwa na budowie

Dokumenty odniesienia:
Katalog informacji ogdéinych Reynaers
Dane Procesu w katalogach systemowych Reynaers
Krajowe wytyczne do architektonicznych systeméw aluminiowych

Narzedzia:
Uszczelniacze
Produkty piankowe
Materiat izolacyjny
Akcesoria metalowe

Sprawdzit:
Zatwierdzit:

Zachowat i rozdysponowat:
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INS 15 Konserwacja

Data:

Wersja: 01

Autor: BCCA / Reynaers
Status: Propozycja

0golne instrukcje robocze
Instrukcje te nalezy przekaza¢ uzytkownikowi koicowemu po zakoriczeniu montazu
na budowie
Wytyczne dotyczace konserwacji znajduja sie w Katalogu informacji ogélnych,
rozdziat V.7: Wytyczne konserwacji w celu zachowania estetycznego wygladu i
zagwaranto-wania prawidtowego funkcjonowania cze$ci mechanicznych
Szczegdtowe wytyczne dostawcy akcesoridw
Usuwanie zanieczyszczen nie wymienionych w katalogu nalezy przed podjeciem
jakichkolwiek dziatan skonsultowa¢ z dostawca systemu
Kontrole i konserwacje uszczelek, zestawdw oku¢ nalezy przeprowadzac wedtug
instrukcji. Uszkodzone uszczelki, uszczelniacze i akcesoria muszg by¢ wymienione
przez specjaliste.

Rejestracja: Nie

Sprawdzane pozycje do zarejestrowania na formularzach rejestracyjnych:
nie dotyczy

Nr formularza: nie dotyczy
Czestotliwosé: nie dotyczy

Instrukcje bezpieczenstwa: Instrukcje stosowania $rodkéw czyszczacych i konserwuja-
cych

Dokumenty:
Katalog informacji ogélnych Reynaers (n°1art. nr 089.CO1E.00)
Wytyczne dostawcow okué

Narzedzia:
§rodki konserwujace
Srodki czyszczace

Sprawdzit:
Zatwierdzit:

Zachowat i rozdysponowat:



INS 16 Rejestr reklamacji zewn

Data:

Wersja: 01

Autor: BCCA / Reynaers
Status: Propozycja

0golne instrukcje robocze
Reklamacje powinny by¢ rejestrowane wedtug projektu i zebrane w zestawieniu re-
klamacji. Nalezy je rozwigzywac w porozumieniu z klientem i regularnie omawia¢ na

spotkaniach firmowych. Gtéwnym celem jest zmniejszenie liczby reklamacji
Na podstawie powyzszej procedury nalezy podja¢ dziatania naprawcze i dostosowac
proces produkcji poprzez zastosowanie odpowiednich instrukcji i form

Rejestracja: Tak
Sprawdzane pozycje do zarejestrowania na formularzach rejestracyjnych:
Opis reklamacji
Data ztozenia reklamacji
Powigzany system/element
Dziatanie naprawcze
Adaptacja procesu produkcji
Nr formularza: REG 16
Czestotliwos¢: Kazda reklamacja
Instrukcje bezpieczenstwa: nie dotyczy

Dokumenty odniesienia: nie dotyczy

Narzedzia: nie dotyczy

Sprawdzit:
Zatwierdzit:
Zachowat i rozdysponowat:

33



34

INS 17 Rejestr reklamacji wewnetrznych

Data:

Wersja:

Autor: Reynaers
Status: Propozycja

0golne instrukcje robocze:
Reklamacje powinny by¢ rejestrowane i zebrane w zestawieniu reklamacji i jesli to
konieczne podzielone na grupy w celu lepszego ich $ledzenia. Gtdwnym celem jest
zmniejszenie liczby reklamacji, ktére sg nastepnie rozwigzywane w porozumieniu
z personelem produkcyjnym. Wyniki raportu z reklamacji sa przekazywane pra-
cownikom na podstawie powyzszej procedury:
Nalezy podjg¢ dziatania naprawcze
Nalezy dostosowad proces produkcji poprzez dostosowanie odnosnych instrukcji i
form
Jesli wewnetrzna reklamacja ma wptyw na jeden lub wiecej projektéw, nalezy
sprawdzi¢ w jaki sposéb te problemy mogg zostac rozwigzane

Rejestracja: Tak
Sprawdzane pozycje do zarejestrowania na formularzach rejestracyjnych:
Opis reklamacji
Data ztozenia reklamacji
Powigzany proces produkcji
Dziatanie naprawcze
Adaptacja procesu produkcji
Nr formularza: REG 17
Czestotliwos¢: Kazda reklamacja
Instrukcje bezpieczenstwa: nie dotyczy

Dokumenty odniesienia: nie dotyczy

Narzedzia: nie dotyczy

Sprawdzit:
Zatwierdzit:

Zachowat i rozdysponowat:



INS 18 Kalibracja oprzyrzadowania

Data:

Wersja:

Autor: BCCA / Reynaers
Status: Propozycja

0godlne instrukcje robocze
Nalezy w catej firmie dokonaé inwentaryzacji catego dostepnego oprzyrzadowania
(pomiaroweqo) a kazdg pozycje nalezy oznaczy¢ unikalnym numerem. Procedure
kalibracji nalezy przeprowadzi¢ w oparciu o powigzane standardy lub wewnetrzne
procedury robocze. W zaleznosci od tych procedur kalibracje mogg przeprowadzi¢
pracownicy lub zewnetrzni profesjonalisci
O zakupie nowego oprzyrzadowania (pomiarowego) nalezy powiadomié osobe
odpowiedzialng
Uszkodzone lub nie funkcjonujgce oprzyrzadowanie powinno zosta¢ przekazane
osobie odpowiedzialnej, ktéra podejmie odpowiednie dziatania w celu jego naprawy
lub wymiany jeéli to konieczne

Rejestracja: Tak

Sprawdzane pozycje do zarejestrowania na formularzach rejestracyjnych:
Typ oprzyrzadowania
Data kalibracji
Termin nastepnej kalibracji

Nr formularza: REG 18

Czestotliwos¢: Co roku

Instrukcje bezpieczenstwa: nie dotyczy

Dokumenty odniesienia: nie dotyczy

Narzedzia: nie dotyczy

Sprawdzit:
Zatwierdzit:

Zachowat i rozdysponowat:
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3.4.3.2 Rejestracje ZKP

REG 100

REG 1

REG 2
REG 3
REG 4
REG 5
REG 6
REG 7
REG 8
REG 9
REG 10
REG 11
REG 12
REG 13

REG 14
REG 16
REG 17
REG 18

Oto zestawienie mozliwych formularzy rejestracyjnych ZKP dla konstrukcji alumi-
niowych. Dla przyktadu kazda instrukcja zostata szczegétowo oméwiona na na-

stepnych stronach.

Obliczenia na obcigzenie wiatrem oraz ciezar
wiasny konstrukcji aluminiowych

Kontrole dostarczanych profili, blach i nawie-
trzakéw

Kontrole dostarczanych paneli

Kontrole dostarczanego oszklenia
Kontrole dostarczanych akcesoriéw i oku¢
Odrzucenie i zwrot materiatéw
Magazynowanie i przygotowanie produkcji
Ciecie, frezowanie i wiercenie

Listwy przyszybowe i szprosy naklejane
Prefabrykacja ram okiennych

Instalacja uszczelek

Montaz akcesoriéw, oku¢, oszklen i paneli

Kontrole gotowego wyrobu - okna

Opakowanie, przechowywanie do transportu i/lub

montazu, wysytka wyprodukowanego okna
Montaz na budowie

Rejestr reklamacji zewnetrznych

Rejestr reklamacji wewnetrznych

Kalibracja oprzyrzadowania



REG 100 Obliczenia na obcigzenie wiatrem oraz ciezar witasny konstrukcji aluminiowych -
wymagania projektowe

Formularz rejestracyjny

wersja: O1
Autor: Reynaers

18 Obliczenia dotyczace projektu

1.1 Obliczenia dla profilu zwigzane z obcigzeniem wiatrem:
1. Klasyfikacja budynku
2. Wysokosé
3. Obcigzenie wiatrem

4. Lokalizacja konstrukcji na budynku (§rodkowa, narozna, inne strefy bu-
dynku)

5. Obcigzenie wiatrem - stan graniczny uzytkowania (SGU): sprawdz defor-
macje <L/150 - L/200 - L/300 w zaleznosci od przepiséw krajowych oraz ¢
12mm dla szkta zespolonego

1.2 Obliczenia dla profilu w zwigzku z ciezarem wtasnym:
1. Ciezar oszklenia / paneli
2. Ciezar elementéw otwieranych

3. Sprawdz maksymalne deformacje dla elementéw przenoszacych ciezar
konstrukcji (ciezar wtasny) < L/500 lub < 3mm

1.3 Odniesienie do wynikéw obliczen dla profili wedtug PN-EN 14351-1 [ub PN EN
13830 (Reynapro/ ReynAL)

2. Pozostate charakterystyki (PN-EN 14351-1 lub PN EN 13830)

Odniesienie do wykazu kontrolnego ITT lub dokumentu ITT:
Patrz takze Dokument Oceny Projektu wymagany
wynik
2.1 Wtasciwosci ogniowe:
a. Odporno$¢ ogniowa
b. Dymoszczelnos¢
c.inne?
2.2 Izolacyjno$¢ termiczna
2.3 Odpornos$¢ na uderzenie
od wewnatrz (klasa)
od zewnatrz (klasa)
2.4 Przepuszczalno$¢ powietrza
2.5 Wodoszczelnos$¢
2.6 Izolacyjnos$¢ akustyczna

Wartos$¢ Rw
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2.7 Odpornos$¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie (klasa)
2.8 Sity operacyjne (klasa)

2.9 Wytrzymato$¢ mechaniczna

2.10 Klasa odpornosci na wtamanie

2.11 0dpornos$¢ na wybuch

2.12 Kuloodpornos$¢

213 Inne?

3. Szczegobtowe dane projektu

Czy sg dostepne ponumerowane karty produkcyjne konstrukcji do wyproduko-
wania?

Czy okre$lona jest kolejno$¢ produkcji w zalezno$ci od montazu na budowie?

Czy niestandardowe specyfikacje produkcyjne sg dotgczone do odpowiednich
kart produkcyjnych?

4. Dane prototypu (jesli dotyczy)

W przypadku montazu prototypu gwarantowane jest petne monitorowanie,
dotyczace takich elementéw jak:

1. Data produkcji

2. Typ ramy

3. Typ akcesoriow

4. Karta produkcyjna

5. Oznakowanie CE

1. Kontrola oznakowania CE na podstawie PN-EN 14351-1 lub PN EN 13830
(etykieta lub dokument):

1.1 Symbol graficzny oznakowania CE
1.2. Nazwa lub znak identyfikujacy oraz adres  siedziby producenta
1.3. Rok produkcji
1.4. Numer normy europejskiej
1.5. Opis wyrobu
1.6 Cechy i parametry
2. Czy zostata sporzadzona deklaracja zgodnos$ci?

3. Czy zostata sporzadzona deklaracja odno$nie substancji niebezpiecznych?

Sprawdzit:
Zatwierdzit:
Zachowat i rozdysponowat:



REG 1 Kontrole przychodzacych profili, blach i nawietrzakéw

Formularz rejestracyjny

wersja: O1
autor: Reynaers

Kontrole dostarczanych materiatow

data sprawdzit dostaw- numer
ca formularza
dostawy

T s sanoiske | Dota |

Sprawdzit:
Zatwierdzit:

Zachowat i rozdysponowat:

numer

zaméwie-
nia wew-
netrznego

Materiat:
1. profile
2. blachy
3. na-
wietrzaki
(dodaj typ!)

opakowanie:
kontrola

wzrokowa:

OK /N OK

ilosci:
OK /N OK

Kolor Uwagi /

powloki — dzjatania
proszkowej
lub anodo-

wanej :
OK /N OK

39



40

REG 2 Kontrole przychodzacych paneli
Formularz rejestracyjny

wersja: O1
Autor: Reynaers

Kontrole dostarczanych materiatow

data sprawdzit  dostaw- numer numer Materiat: wymiary budowa  opakowanie: iloci: Kolor powtoki Uwagi /
ca formularza ~ zamowie- typ kontrola OK /N OK proszkowej dziatania
dostawy ~ M'awew wzrokowa: o
netrznego OK /N OK anodowanej
OK/NOK
sze wys gr

T s ] sanoviske | Data |

Sprawdzit:
Zatwierdzit:

Zachowat i rozdysponowat:



REG 3 Kontrole dostarczanego oszklenia
Formularz rejestracyjny

wersja: O1
Autor: Reynaers

Kontrole dostarczanych materiatow

data sprawdzit dostaw- numer numer  Materiak ~ wymiary: budowa opakowanie: ilo$ci: Oznaczenie  kontrola  ozna-
ca formularza zamowie- typ

) kontrola  OK /N OK nalepkado wzrokowa czenia
nia wew P iqe
dostawy Aol wzrokowa: wewnatrz/na oszklenia: CE lub

szer wys gr OK / N OK zewnatrz OK/NOK znak B:

OK/NOK

T s T sanoiske | Dota |

Sprawdzit:
Zatwierdzit:

Zachowat i rozdysponowat:

Uwagi /
dziatania
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REG 4 Kontrole dostarczanych akcesoriéw i oku¢

Formularz rejestracyjny

wersja: O1
Autor: Reynaers

Kontrola dostarczanych materiatow

data sprawdzit dostaw- numer numer Materiat: data Instrukcje opako- ilosci: Uwagi /
ca formularza  zamoéwie- typ waznos$ci bezpie- wanie: OK/NOK  dziatania

dostawy nia wew- czeristwa kontrola

netrznego wzrokowa:

OK/NOK

T s T sanowisio | Dota |

Sprawdzit:
Zatwierdzit:

Zachowat i rozdysponowat:



REG 5.1 Odrzucenie i zwrot materiatéw

Formularz rejestracyjny

wersja: O1
autor: Reynaers

Kontrola dostarczanych materiatow

data  sprawdzit  dostaw- numer formu- numer zaméwie-  materiat: numer przyczyna  Uwagi/
ca larza dostawy nia wewnetrznego typ produk- odrzuce-  dziatania
cyjny nia

T s T stanowisio | Dota |

Sprawdzit:
Zatwierdzit:

Zachowat i rozdysponowat:
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REG 5.2 Odrzucone materiaty
Formularz rejestracyjny

wersja: O1
Autor: Reynaers

Nalepka na uszkodzone materiaty

numer zaméwienia dostawca artykut ilosci: przyczyna odrzucenia

Sprawdzit:
Zatwierdzit:

Zachowat i rozdysponowat:



REG 6 Magazynowanie i przygotowanie produkcji
Formularz rejestracyjny

wersja: O1
Autor: Reynaers

Przygotowanie produkcji

data numer zaméwienia lokalizacja obrébka przez uwagi
wewnetrznego

T s stonewisto | data |

Sprawdzit:
Zatwierdzit:

Zachowat i rozdysponowat:
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REG 7 Ciecie, frezowanie, wiercenie

Formularz rejestracyjny

wersja: O1
Autor: Reynaers

Produkcja

data obréb- numer ustalony  zmierzony oK/ data oznaczenie  ilo$¢ usz- Uwagi /
ka zaméwie- wymiar wymiar N OK wymiany uszko- kodzonych  dziatania
przez nia wew- narzedzi i dzonych profili
netrznego urzadzen profili

T gt T stanovisko | bate

Sprawdzit:
Zatwierdzit:

Zachowat i rozdysponowat:



RACKS] Listwy przyszybowe i szprosy
Formularz rejestracyjny

wersja: O1
Autor: Reynaers

Produkcja

data  obréb- numer ustalony  zmierzony OK/ data wy- oznaczenie  ilo$¢ usz- Uwagi /
ka zaméwie- wymiar wymiar N OK miany uszko- kodzonych  dziatania
przez nia wew- dzonych profili
netrznego profili

T s Stanewisto | Data |

Sprawdzit:
Zatwierdzit:

Zachowat i rozdysponowat:
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REG 9 Prefabrykacja ram okiennych
Formularz rejestracyjny

wersja: O1
Autor: Reynaers

Produkcja

data obrébka numer szczelno$¢ potgczen prostopadto$¢ wymiary Uwagi / dziatania
przez zamowie- OK /N OK OK /N OK OK /N OK
nia wew-
netrznego

T s T sanowisio | Dota |

Sprawdzit:
Zatwierdzit:

Zachowat i rozdysponowat:



REG10 Instalowanie uszczelek
Formularz rejestracyjny

wersja: O1
Autor: Reynaers

Produkcja

data obrébka numer typuszczelki naroza/potaczenia typ kleju silikon w sprayu
przez zaméwie- OK /N OK OK / N OK T/N
nia wew-
netrznego

T s T sanowske | Dota |

Sprawdzit:
Zatwierdzit:

Zachowat i rozdysponowat:
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REG 11 Montaz akcesoriow, oku¢, oszklen i paneli

Formularz rejestracyjny

wersja: O1
Autor: Reynaers

Produkcja

data obrébka numer materiaty zgodne funkcjonowanie wiasciwe oszkle- punkty bloko-
przez zaméwie- z zaméwieniem skrzydta po wypar-  nie we wiasciwej wania
nia wew- wewnetrznym ciu szkta ramie OK /N OK
netrznego T/N OK /N OK OK /N OK

T s Stonovisto | Data |

Sprawdzit:
Zatwierdzit:

Zachowat i rozdysponowat:



REG 12 Kontrola gotowego wyrobu - okna

Formularz rejestracyjny

wersja: O1
Autor: Reynaers

Produkcja

data obrébka numer materiaty zgodne funkcjonowanie wiasciwe oszkle- punkty bloko-
przez zaméwie- z zaméwieniem skrzydta po wypar-  nie we wiasciwej wania
nia wew- wewnetrznym ciu szkia ramie OK /N OK
netrznego T/N OK / N OK OK /N OK

T s Stonewisto | Data |

Sprawdzit:
Zatwierdzit:

Zachowat i rozdysponowat:
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REG13  Opakowanie, przechowywanie do transportu i/lub montazu, wysytka wyprodukowa

Formularz rejestracyjny

wersja: O1
Autor: Reynaers

data numer zamoéwienia
wewnetrznego

Sprawdzit:
Zatwierdzit:

Zachowat i rozdysponowat:

rodzaj uszkodzenia - kon-
trola wzrokowa

obrébka przez

uwagi



REG14  Montaz na budowie
Formularz rejestracyjny

wersja: O1
Autor: Reynaers

data  obréb- numer Otwory w bu- Otwory w budynku: piyty izolacja wiasciwy element
ka zaméwie- dynku: zgodne z w granicach to- OK/NOK cieplna we wiasciwej
przez nia wew- planem lerancji OK /N OK lokalizacji
netrznego T/N T/N T/N

T i stnovisko | bate

Sprawdzit:
Zatwierdzit:

Zachowat i rozdysponowat:
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REG 16  Rejestr reklamacji zewnetrznych
Formularz rejestracyjny

wersja: O1
Autor: Reynaers

Reklamacje

data zarejestrowat szczegoty rekla- powigzany system / dziatania napraw- adaptacja procesu
macji element cze produkcji

T s T Stonewisto | Data |

Sprawdzit:
Zatwierdzit:

Zachowat i rozdysponowat:



REG 17 Rejestr reklamacji wewnetrznych

Formularz rejestracyjny

wersja: O1
Autor: Reynaers

Reklamacje

data zarejestrowat szczegOty rekla- powigzany proces dziatania napraw- adaptacja procesu
macji produkcji cze produkcji

T s stonewisko | et |

Sprawdzit:
Zatwierdzit:

Zachowat i rozdysponowat:

55



REG 18  Kalibracja oprzyrzadowania
Formularz rejestracyjny

wersja: O1
Autor: Reynaers

Kalibracja
Typ oprzyrzadowania data kalibracji termin nastepnej zarejestrowat uwagi
kalibracji

T s T Stonewisio | Data |

Sprawdzit:
Zatwierdzit:

Zachowat i rozdysponowat:
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3.5 Przyktad: Instrukcje ZKP dla systemu Eco

Na nastepnych stronach znajduje sie przyktad instrukcji i rejestru ZKP dla produkcji okna
rozwieralno-uchylnego Eco System.

Instrukcje ZKP powigzane z systemem zostaty opracowane dla systemu Eco oraz dodano
odpowiednie formularze rejestracyjne:

Obliczenia na obcigzenia wiatrem i ciezarem wtasnym konstrukcji aluminiowych - wy-
magania projektowe. Opracowano fikcyjny przyktad z formularzem oceny projektu
Ciecie, frezowanie i wiercenie

Listwy przyszybowe

Prefabrykacja ram okiennych

Instalacja uszczelek

Montaz akcesoridw, oku¢, oszklenia i paneli

Montaz na budowie.

Nie powtarzano tutaj instrukcji ogélnych, mozna je znalez¢ w § 3.3.3.1 ,,Instrukcje ZKP".
Odpowiednie formularze rejestracyjne sg wymienione w § 3.3.3.2 ,,Rejestr ZKP".

Kontrole dostarczanych profili, blach i nawietrzakéw
Kontrole dostarczanych paneli

Kontrole dostarczanego oszklenia

Kontrole dostarczanych akcesoriéw i oku¢
Odrzucenie i zwrot materiatéw

Magazynowanie i przygotowanie produkcji

Kontrole gotowego wyrobu - okna

Opakowanie, przechowywanie do transportu i/lub montazu, wysytka wyproduko-
wanego okna

Konserwacja

Rejestr reklamacji zewnetrznych

Rejestr reklamacji wewnetrznych

Kalibracja oprzyrzadowania
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INS100  Obliczenia na obcigzenia wiatrem i ciezarem wtasnym konstrukcji aluminio-

wych. Wymagania projektu

Data:

Wersja: 01

Autor: BCCA / Reynaers
Status: Propozycja

0godlne instrukcje robocze
Dla kazdej $ciany ostonowej lub konstrukcji okienno-drzwiowej nalezy wykona¢
niezbedne obliczenia w oparciu o odpowiednie dokumenty lub wymagania projek-
towe
Po okresleniu danych wej$ciowych do obliczen (wysoko$¢ budynku, obcigzenie
wiatrem itp.), nalezy sprawdzi¢ sztywno$¢ elementdw i jesli to konieczne, dobrac z
uzyciem programu Reynapro/ReynAL i/lub Statica online.
Istnieje mozliwo$¢ kontaktu z Reynaers w przypadku pytan do sztywnosci konstrukcji
Jesli chodzi o przygotowanie projektu zaleca sie ponumerowanie poszczegdinych
konstrukcji na planie budynku

Rejestracja: Tak, z uzyciem Reynapro/ ReynAL

Sprawdzane pozycje do zarejestrowania na formularzach rejestracyjnych:
Wprowadz wyniki obliczerl dla projektu (oszklenie, profile itp.)

Nr formularza: REG 100
Czestotliwo$é: Kazda kalkulacja projektu lub wersja projektu
Instrukcje bezpieczenstwa: nie dotyczy

Dokumenty odniesienia:
Eurokody EN 1991-1-xx
Pochodne zastosowania krajowe (np. STS 52)

Narzedzia:
Reynapro
ReynAL
Statica online

Zataczniki:
Ocena projektu
Dane wyjsciowe Reynapro

Sprawdzit:
Zatwierdzit:

Zachowat i rozdysponowat:



Zatacznik 1: Ocena projektu (przyktad fikcyjny)

OCENA PROJEKTU

oznaczenie projektu:
rodzaj konstrukcji:

lokalizacja:

data:

nr dokumentu ITT:

Odpornos$¢ na obcigzenie
wiatrem

Przepuszczalno$¢ powie-
trza

Wodoszczelno$é

Sity operacyjne

Wtasciwosci mechanicz-
ne

Izolacyjno$¢ akustyczna

Wartos$¢ wspdtczynnika U
Substancje niebezpiecz-
ne

Wytrzymatos$é na
skrecanie

Odpornos$¢ na uderzenie

Odpornos$¢ na wielokrot-
ne otwieranie i zamy-
kanie

Odpornos¢ na wtamanie

okno rozwierno-uchylne Eco System, 1200 x 1400 mm

Oznaczenie CE - podejécie praktyczne - Okna Eco System

PN-EN 12210

PN-EN 12207

PN-EN 12208

PN-EN12046,
PN-EN 13115

PN-EN
14608,
PN-EN
14609,
PN-EN 13115

PN-EN
20140-3,
PN-EN-ISO
7171

PN-EN ISO
100771

PN-EN
143511

PN-EN
14609,
PN-EN 948

PN-EN 13049

PN-EN 12400

PN-ENV 1627

klasa C4

klasa 4
klasa 8A

klasa 1

37 (-1;-3)

1,8 W /m2K

OK

nie dotyczy

klasa 1

WK 2

C5

8A

39 (-1;-3)
patrz
tabele

OK

klasa 2

WK2

363/2624

363/2624
363/2624

363/2624

LA-1317b/2006

Dok. kalkulac.
Reynaers

nie doty-
czy

7108

SKG/JDI/
jme/1.0672

<
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REG 100 Obliczenia na obcigzenie wiatrem oraz ciezar witasny konstrukcji aluminiowych -
wymagania projektowe

Formularz rejestracyjny

wersja: O1
Autor: Reynaers

18 Obliczenia dotyczace projektu

1.1 Obliczenia dla profilu zwigzane z obcigzeniem wiatrem:
1. Klasyfikacja budynku
2. Wysokos¢
3. Obcigzenie wiatrem

4. Lokalizacja konstrukcji na budynku (§rodkowa, narozna, inne strefy bu-
dynku)

5. Obcigzenie wiatrem - stan graniczny uzytkowania (SGU): sprawdz defor-
macje <L/150 - L/200 - L/300 w zaleznosci od przepiséw krajowych oraz ¢
12mm dla szkta zespolonego

1.2 Obliczenia dla profilu w zwigzku z ciezarem wtasnym:
1. Ciezar oszklenia / paneli
2. Ciezar elementéw otwieranych

3. Sprawdz maksymalne deformacje (ciezar wtasny) < L/500 lub < 3mm

1.3 Odniesienie do wynikdéw obliczen dla profili wedtug PN-EN 14351-1 [lub PN EN
13830 (Reynapro/ ReynAL)

2. Pozostate charakterystyki (PN-EN 14351-1 lub PN EN 13830)

Odniesienie do wykazu kontrolnego ITT lub dokumentu ITT:

Patrz takze Dokument Oceny Projektu wymagany
wynik

2.1 Wiasciwosci ogniowe:
a. Odpornos$¢ ogniowa
b. Dymoszczelno$¢
c.inne?
2.2 Przepuszczalno$¢ cieplna
2.3 Odpornos$¢ na uderzenie
od wewnatrz (klasa)
od zewnatrz (klasa)
2.4 Przepuszczalno$¢ powietrza
2.5 Wodoszczelno$¢
2.6 1zolacyjno$¢ akustyczna
Warto$¢ Rw

2.7 Odpornos$¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie (klasa)



2.8 Sity operacyjne (klasa)

2.9 Wytrzymato$¢ mechaniczna
2.10 Klasa odpornosci na wtamanie
2.11 0dpornos$¢ na wybuch

2.12 Kuloodpornos$c¢

213 Inne?

3. Szczegoétowe dane projektu

Czy sa dostepne ponumerowane karty produkcyjne konstrukcji do wyproduko-
wania?

Czy okre$lona jest kolejno$¢ produkcji w zalezno$ci od montazu na budowie?

Czy niestandardowe specyfikacje produkcyjne sg dotaczone do odpowiednich
kart produkcyjnych?

4. Dane prototypu (jesli dotyczy)

W przypadku montazu prototypu gwarantowane jest petne monitorowanie,
dotyczace takich elementéw jak:

1. Data produkcji
2. Typ ramy
3. Typ akcesoriow

4. Karta produkcyjna

5. Oznakowanie CE

1. Kontrola oznakowania CE na podstawie PN-EN 14351-1 lub PN EN 13830
(etykieta lub dokument):

1.1 Symbol graficzny oznakowania CE
1.2. Nazwa lub znak identyfikujacy oraz adres siedziby producenta
1.3. Rok produkcji
1.4. Numer normy europejskiej
1.5. Opis wyrobu
1.6 Cechy i parametry
2. Czy zostata sporzadzona deklaracja zgodnosci?

3. Czy zostata sporzadzona deklaracja odno$nie substancji niebezpiecznych?

Sprawdzit:
Zatwierdzit:
Zachowat i rozdysponowat:
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INS 7 Ciecie, frezowanie i wiercenie

Data:

Wersja: 01

Autor: BCCA / Reynaers
Status: Propozycja

0godlne instrukcje robocze
Specyfikacja w katalogach, rozdziat B, Uwagi Na Temat Produkcji, rozdziat I1.1.1
Obrébka metalu
Nalezy spetni¢ wymagania dotyczgce drenazu i i otworéw dekompresyjnych, patrz
katalogi, rozdziat B, Montaz, rozdziat I1.1.2
Sprawdz powtoke proszkowa w miejscach przeprowadzenia obrébki materiatu

Rejestracja: Tak

Sprawdzane pozycje do zarejestrowania na formularzach rejestracyjnych:
Data i godzina wymiany narzedzi i urzadzen
Numer zamdwieniowy i liczba uszkodzonych profili

Nr formularza: REG 7

Czestotliwosé:
Po kazdych 100 profilach”
Po ponownym uruchomieniu produkcji lub dtuzszym okresie
Po zablokowaniu urzgdzen

Instrukcje bezpieczenstwa:
Uzyj wiasciwych blokéw zaciskowych
No$ okulary ochronne i nauszniki

Dokumenty odniesienia:
Dane Procesu w katalogach systemowych Reynaers dotyczace drenazu i otworéw
dekompresyjnych w katalogu nr 18 - art. nr P89.C18B.00
Krajowe wytyczne do architektonicznych systeméw aluminiowych.

Narzedzia:
Suwmiarka
Miarka liniowa

Sprawdzit:
Zatwierdzit:

Zachowat i rozdysponowat:

7 Zalecana ilo$¢
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REG 7 Ciecie, frezowanie, wiercenie

Formularz rejestracyjny

wersja: O1
Autor: Reynaers

Produkcja

data  obréb- numer ustalony  zmierzony OK/ data wy- oznaczenie  ilo$¢ usz- Uwagi /
ka zaméwie- wymiar wymiar N OK miany uszko- kodzonych  dziatania
przez nia wew- dzonych profili
netrznego profili

T gt T stanovisko | bate

Sprawdzit:
Zatwierdzit:

Zachowat i rozdysponowat:

67



INS 8 Listwy przyszybowe i szprosy naklejane

Data:

Wersja: 01

Autor: BCCA / Reynaers
Status: Propozycja

0godlne instrukcje robocze: Listwy przyszybowe sg obrabiane na pile stotowej z po-
miarem dtugosci

Rejestracja: Tak

Sprawdzane pozycje do zarejestrowania na formularzach rejestracyjnych:
Data i godzina wymiany narzedzi i urzadzen
Numer zamdwieniowy i liczba uszkodzonych profili

Nr formularza: REG 8

Czestotliwos¢:
Po kazdych 100 profilach®
Po ponownym uruchomieniu produkcji lub dtuzszym okresie
Po zablokowaniu urzadzen

Instrukcje bezpieczenstwa:
Uzyj wtasciwych bloczkéw zaciskowych
Nos$ okulary ochronne i nauszniki

Dokumenty odniesienia:
Katalog systemowy Reynaers nr 18 art. nr P89.C18B.00, rozdziat F, rysunki
montazowe (dtugos$¢ listew przyszybowych)
Krajowe wytyczne do architektonicznych systeméw aluminiowych

Narzedzia:
Suwmiarka
Miarka liniowa

Sprawdzit:
Zatwierdzit:

Zachowat i rozdysponowat:

& Zalecana ilo$¢



RACKS] Listwy przyszybowe i szprosy
Formularz rejestracyjny

wersja: O1
Autor: Reynaers

Produkcja

data obréb- numer ustalony  zmierzony oK/ data oznaczenie  ilo$¢ usz- Uwagi /
ka zaméwie- wymiar wymiar N OK wymiany uszko- kodzonych  dziatania
przez nia wew- narzedzii dzonych profili
netrznego urzadzen profili

T s Stanewisto | Data |

Sprawdzit:
Zatwierdzit:

Zachowat i rozdysponowat:
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INS 9 Prefabrykacja ram okiennych

Data:

Wersja: 01

Autor: BCCA / Reynaers
Status: Propozycja

0goélne instrukcje robocze
Montaz ram: ztgcza narozne i teowe
Specyfikacje w katalogu nr 18, art. nr P89.C18B.00, rozdziat B, Uwagi Na Temat
Produkcji, punkt 11.1.2 Montaz na warsztacie: Dotyczy rozdziatéw 1.2.2 Ztgcza teowe
oraz 1.2.3 Ztacza narozne
Instrukcje szczegdtowe na rysunkach montazowych, rozdziat F katalogu nr 18, art. nr
P89.C18B.00
Krajowe wytyczne do architektonicznych systeméw aluminiowych

Rejestracja: Tak

Sprawdzane pozycje do zarejestrowania na formularzach rejestracyjnych:
Jako$¢ szczelnosci ztgczy naroznych i teowych
Kontrole prostopadtosci i wymiaréw

Nr formularza: REG 9
Czestotliwosé: Co najmniej 1dla typu przy co najmniej 1 kazdego dnia i 1dla projektu
Instrukcje bezpieczenstwa: Instrukcje bezpieczeristwa dostawcy urzgdzen

Dokumenty odniesienia:
Krajowe wytyczne do architektonicznych systeméw aluminiowych
Dane Procesu w katalogu systemowym Reynaers nr 18, art. nr P89.C18B.00

Narzedzia:
Zaciskarka pneumatyczna
Praska wielofunkcyjna
Szablony wiertarskie

Sprawdzit:
Zatwierdzit:

Zachowat i rozdysponowat:



VERWERKINGSVOORSCHRIFTEN

RECOMMANDATIONS DE TRAITEMENT

KATALOG ECO SYSTEM 089.C18B.00

PROCESSING DATA

VERARBEITUNGSVORSCHRIFTEN

UWAGI NA TEMAT PRODUKCJI
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REG 9 Prefabrykacja ram okiennych
Formularz rejestracyjny

wersja: O1
Autor: Reynaers

Produkcja

data obrébka numer szczelno$¢ potgczen prostopadto$¢ wymiary Uwagi / dziatania
przez zamowie- OK /N OK OK /N OK OK /N OK
nia wew-
netrznego

T s T sanowisio | Dota |

Sprawdzit:
Zatwierdzit:

Zachowat i rozdysponowat:



INS 10 Instalacja uszczelek

Data:

Wersja: 01

Autor: BCCA / Reynaers
Status: Propozycja

0godlne instrukcje robocze
Uszczelki" odnosza sie do uszczelek centralnych, akustycznych i uszczelek szklacych
Specyfikacje w katalogu nr 18, art. nr P89.C18B.00, rozdziat B, Uwagi Na Temat
Produkcji, punkt 1.2.4 Uszczelki
Instrukcje szczegdtowe na rysunkach montazowych, rozdziat F w katalogu syste-
mowym nr 18, art. nr P89.C18B.00
Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na wulkanizowanie naroznikéw EDPM, klejenie i
uszczelnianie koncow uszczelek cietych na 459, oraz naddatek uszczelek na dtugosci
réowny 10mm na metr. Patrz instrukcje w katalogu systemowym

Rejestracja: Tak

Sprawdzane pozycje do zarejestrowania na formularzach rejestracyjnych:
Kontrole materiatu (typ uszczelki)
Produkcja (potagczenia uszczelek cietych na 459, klejenie)
Typ kleju
Silikon w sprayu T/N

Nr formularza: REG 10
Czestotliwo$é: Co najmniej 1dla typu przy co najmniej 1 kazdego dnia i 1dla projektu
Instrukcje bezpieczenstwa: Typ kleju: Instrukcje systemowe

Dokumenty odniesienia:
Dane Procesu w katalogu systemowym Reynaers nr 18, art. nr P89.C18B.00

Narzedzia:
Nozyce do ciecia uszczelek
Rolka do instalowania uszczelek

Sprawdzit:
Zatwierdzit:

Zachowat i rozdysponowat:
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REG10 Instalowanie uszczelek
Formularz rejestracyjny

wersja: O1
Autor: Reynaers

Produkcja

data obrébka numer typ naroza/potaczenia typ kleju silikon w sprayu
przez zaméwie- uszczelki OK /N OK T/N
nia wew- OK /N OK
netrznego

T s T sanowske | Dota |

Sprawdzit:
Zatwierdzit:

Zachowat i rozdysponowat:

79



INS 11 Montaz akcesoriow, oku¢, oszklen i paneli

Data:

Wersja: 01

Autor: BCCA / Reynaers
Status: Propozycja

0goélne instrukcje robocze
Akcesoria i okucia: patrz specyfikacje w katalogu nr 18, art. nr P89.C18B.00, rozdziat
B, Uwagi Na Temat Produkcji, punkt I.2.2
Szczegdtowe instrukcje dotyczace maksymalnych wymiardw, wagi, liczba punktéw
blokujgcych, zawiaséw i ich rozmieszczenie, w celu spetnienia wymaganych para-
metréw gotowego elementu, patrz rysunki montazowe, rozdziat F w katalogu syste-
moéw nr 18, art. nr P89.C18B.00 oraz instrukcje producenta akcesoriéw
W przypadku oszklenia sprawdz, czy szyby sa zgodne z zamdwieniem, skontroluj
stan krawedzi szyb, widoczne wady oraz nalepke wskazujaca sposéb montazu (do
wewnatrz/na zewnatrz)
W celu silikonowania oszklenia, patrz specyfikacje w katalogach, rozdziat B, Uwagi Na
Temat Produkcji, punkt 11.3
Powierzchnia na ktérej ma by¢ zastosowany silikon musi by¢ sucha i wolna od pytu
Wypieranie szkta nalezy przeprowadzi¢ wedtug instrukcji w katalogu, rozdziat B,
Uwagi Na Temat Produkcji, punkt I.3
Wypieranie paneli dokonuje sie w ten sam sposdéb jak dla szkta lub w oparciu o in-
strukcje dostawcy paneli

Rejestracja: Tak

Sprawdzane pozycje do zarejestrowania na formularzach rejestracyjnych:
Kontrole materiatu, prawidtowego funkcjonowania skrzydta po wyparciu szkta i pre-
fabrykacji
Czy zainstalowano wiasciwe oszklenie we witasciwej ramie
Liczba i umiejscowienie punktéw blokujgcych wedtug instrukcji katalogowych i wy-
maganych parametréw

Nr formularza: REG 11

Czestotliwosé: Co najmniej 1 na 20 elementdéw

Instrukcje bezpieczenstwa: Wtasne instrukcje

Dokumenty odniesienia:
Rysunki montazowe w katalogu systemowym Reynaers nr 18, art. Nr P89.C18B.00
Krajowe wytyczne do architektonicznych systeméw aluminiowych

Narzedzia:

Rekawice
Ssawki do przenoszenia szkta

Sprawdzit:
Zatwierdzit:

Zachowat i rozdysponowat:
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REG 11 Montaz akcesoridw, oku¢, oszklen i paneli

Formularz rejestracyjny

wersja: O1
Autor: Reynaers

Produkcja

data obrébka numer materiaty zgodne funkcjonowanie wiasciwe oszkle- punkty bloko-
przez zaméwie- z zaméwieniem skrzydta po wypar-  nie we wiasciwej wania
nia wew- wewnetrznym ciu szkta ramie OK /N OK
netrznego T/N OK /N OK OK /N OK

T s Snovisio | oata |

Sprawdzit:
Zatwierdzit:

Zachowat i rozdysponowat:
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INS 14 Montaz na budowie

Data:

Wersja: 01

Autor: BCCA / Reynaers
Status: Propozycja

0godlne instrukcje robocze
Nalezy przestrzegaé wytycznych dotyczacych instalacji z rozdziatu B, rozdziat I1.2
katalogu systemowym Reynaers P89.C18B.00
Patrz takze Katalog informacji ogdélnych, rozdziat V.2: aluminium w kontakcie z in-
nymi materiatami, co dotyczy montazu gotowych elementédw na budowie
Szczegdtowe instrukcje instalacji (w sytuacjach, gdy majg zastosowanie) zawarte sg
w rozdziale F, rysunki montazowe w katalogu systemowym Reynaers P89.C18B.00.

Rejestracja: Tak

Sprawdzane pozycje do zarejestrowania na formularzach rejestracyjnych:
Jako$¢ otwordw: czy sg zgodne z planem i mieszczg sie w ramach tolerancji itp.
Kontrole na stropie
Kontrola, czy zastosowana jest izolacja cieplna
Kontrola, czy wtasciwy element zostat zainstalowany we wtasciwym miejscu

Nr formularza: REG 14
Czestotliwosé: 1raz w trakcie projektu

Instrukcje bezpieczenstwa:
Transport elementéw na budowe za pomoca przystosowanego sprzetu
Nalezy przestrzegaé przepiséw bezpieczenstwa na budowie

Dokumenty odniesienia:
Katalog informacji ogélnych Reynaers nr1art. nr 089.CO1E.00
Dane Procesu w katalogu systemowym Reynaers nr 18, art. nr P89.C18B.00
Krajowe wytyczne do architektonicznych systeméw aluminiowych

Narzedzia:
Uszczelniacze
Produkty piankowe
Materiat izolacyjny
Akcesoria metalowe

Sprawdzit:
Zatwierdzit:
Zachowat i rozdysponowat:



INFORMACJE OGOLNE 089.CO1E.00

OVERZICHT

APERCU

UEBERSICHT
OVERVIEW
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VERWERKINGSVOORSCHRIFTEN
RECOMMANDATIONS DE TRAITEMENT

VERARBEITUNGSVORSCHRIFTEN

KATALOG ECO SYSTEM 089.C18B.00

UWAGI NA TEMAT PRODUKCJI

PROCESSING DATA
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REG14  Montaz na budowie
Formularz rejestracyjny

wersja: O1
Autor: Reynaers

data  obréb- numer Otwory w bu- Otwory w budynku: piyty izolacja wiasciwy element
ka zaméwie- dynku: zgodne z w granicach to- OK/NOK cieplna we wiasciwej
przez nia wew- planem lerancji OK /N OK lokalizacji
netrznego T/N T/N T/N

T s stnovisko | st

Sprawdzit:
Zatwierdzit:

Zachowat i rozdysponowat:
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